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Fraiseuse universelle de précision, type F1

Machine équipée
pour le fraisage

R Unité de fraisage
! fixée en position

A
horizontal = 4 verticale au
avec table simple s | moyen du support
No 01-20-01 ( vertical standard
Socle en tole formant | No 01-15-12-07
armoire

No 01-01-01




Dép].ac_errient longitudinal de la table
Déplacem ent vertical de la table
Déplacemen_i transversal de la poupée
Tambours de lecture gradués, 1 division
Déplacement du guill ;iazis son alésage

Pas des vis de rappel: longitudinal et transversal
vertical

. Mouvement poupée, 1 tour de manivelle
Mouvement horizantal, 1 tour de manivelle

Mouvement vertical, 1 tour de manivelle

Ajustement pour pinee de serrage, ¢ 'du corps

Capacité de serrage ¢$0-10mm

100 mm
150 mm

- T8 mm

0,01 mm’

50 mam

2 mm
3 mm

2 mm
2 mm

2 mmm

12 mm

outre 8 mm

Gamme de vitesse 125 - 250 - 500 T/min
' . 1000 - 2000 - 4000 T! min

Passage pour fraises (avec contre-pointe) ¢ maxi

. Puissance du moteur

‘Nombre de tours du moteur

Machine sans socle:
Hauteur de la machine
Encombrement {(largeur x profondeur) -

-Poids net de la machine, sans accessoires

Machine avee socle:
"Hauteur de la machine’
Encombrement {largeur x profondeur)

Poids net de 1la machine, sans accessoires

58 mm

0,33 CV
2800 T/ min

570 mm
600 x 375 mom

1350 mm

" 1286 x B76 mm

105 Kg
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Surface utile

3 entrées 4 T

Distance entre les entrées 3 T

Distance entre la table et 1'arbre horizontal
mini
maxi

Digtance entre la table et le nez de l'arbre vertical

mini
maxi

Distance de la rainure 4 T du milieu 2 1'axe vertical

en avant
en arriére

i}éplacemgnt de la table sur coulisse horizontale

Surface utile
2 enirées a T
Distance entre les entrées & T

. Distance entre Ja table et 1'arbre horizontal
mini
maxi

Distance entre la ftable et 1e nez de 1'arbre vertical

‘mini
maxi

Digtance de la rainure & T arridre 3 1'axe vertical

en avant
en arriére

Déplacement de la table sur coulis=e horizontale

Inclinaison & gauche et & droite
Basculant de

Pivotant de {passage devant bati)

Diameétre du plateau

Entrée & T, largeur
Graduation ’
Inclinaison de chaque cdté
Pivotement avee butée
Alééage du pivot central
Nombre de butées réglables

Positions de fixation du levier de commande

200 - 0 - 200

iua x 220 mm
8 mm

35 mm

"10 mm
160 mm

10 mnm
175 mm

35 mm
40 mm

150 mm

100 x 220 mm
8 mm
50 mm

-0 mm
115 mm

0 mm
130 mm

53 mm
22 mm

160 mm
200« 0~ 259
30° - 0 - 30°

20°- 0 - 20°

120 mm
8 mm
360°

180°
ljb 5H6 mm
s

4

A

No. 101
Table

simple

No, 102
‘Table
inclinabl_e

No. 103
Table
tournante



Alésage
Inclingison & gauche et & droite

Distance entre la face d'appui et l'arbre horizontal
mini -
maxi

Distance entre la face d'aj:pui et 1'arbre vertical
mind
maxi

- Distance de 1'axe de 1'alésage a 1'axe vertical
en avant
en arrigre

Déplacement du suppoxt sur la coulisse horizontale

Alésage
Pivotant de

Capacité de gerrage
Largeur des mordaches

~ Hauleur des mordaches
Inclinaison 2 gauche et & droite
Pivote.m ent

Hauteur fotale {sang pivot)

Capacité de serrage

.Largeur des mordaches
Hauteur des mordaches
Inclinaison & gauche et & droite
Pivotement .

Inclinaison de Hétau

Hauteur totale {sans pivot)

Alésage _ .
Passage gioux; pinces {(avec contre- pointe) @ maxi
Inclinaison & gauche et & droite
Pivotement . '
- Filetage dut nez de l'arbre
~ pas
Ajustaxhen’c pour pince de serrage, @ du corps
‘Diamatre du compteur o
Nombre diencoches {normal)
Distance maxi entre nez et contre- pointe

¢ 36 mm
45% - ¢ - 100°

17 vom

167 mm

32 mm
182 mm

28 mm
47 mm

1680 mm

$ 40 mm
450 - 0 - 450

55 mm

86 mm

15,5 mm

45% - 0~ 100°
180°

46 mm

55 mom

60 mm

15,5 mm
489 - 0~ 100°
180°

90°

54 . mm

¢ 35 mm
58 mm
45° - 0 - 100°

180°
$ 22,6 mm |

2 mm
12 rom |

90 mm

No. 111

Support
vertical

No, 121

b AR ik

- Etgu

fournant .
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Eitau

JYournant
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" No. 123
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Le transport de la machine A sa place de travall peut se faire au moyen
de rouleaux ghSSés entre le sol et le fond de la caisse. Enlever le cou-
vercle et les parais de l'emballage. Prendre.lés précautions nécessai-
_res pour éviter de détériorer les organes de la machine et le vernis.

Les boulons de fixation de la machine sur le sqc'le-en bois sont atteints
par l'intérieur des pieds du socle en tdle,

II n'est pas absolument nécessaire de boulonner la machme au sol,
ma.is il est recomimandé de la mettre de niveau.

Pour le transport, toutes les parties usinées de la machine sont recou-
vertes de gra;.sse antirouille, Enlever celle- ci avec un cluffon imbibé
de pétmle .

Le raccordement au réseau se fait aux barnes situéés dans le compar-
timent (1) du socle. Les fusibles se trouvent dang le compartiment (2).
Placer la fiche du cable moteur dans la prise, derridre le bati. Véri-
fier le sens de rotation de 1'arbre porie-fraise., Celui-ci-doit tourner
‘(vu de'devant) dans le sens inverge des aiguilles d'une montre, pout
-une machine sans inverseur et selon les xndmatlons du Tableau st la -
machine posséde un inverseur.

dl

Mise en

Elace

Nettoyage

Raccor-
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Fréquence Quantité Qualité
. |B4ufigkeit |Menge Qualitst
‘Prequency Quantity Quality
‘ Journalier coups 'de pompe
(:) THglich Sttsse mit Schmierpresse
= iDaily strokes with oil-gan Mobil
e - - ~ s Vactra
Hebdomadaire coups de pcmpe No 2
(:) Wichentlich Stésse mit Schmierpresse
a Week 1y - strokes with ocil-gun

Les roulements sont A graisser aprés environ

— et

10'000 heures
de travail ou lors d’'une révision avec de la graisse Kltber

-Dié Kugellager sind nach zirka 10'000 Betriebsstunden oder
anl8sslich einer Revigsion mit Fett KlUber Isoflex 1DS 18
spezial A zu schmieren.

The ball-bearings ‘have-to be lubricated with Kltber Isoflex
LDS 18 special b grease after approx.. 10'000 hours use or

during repair or reconditioning.

Pour quill avec coussinets bronze:
Fiir Fridsspindel mit Bronzenlager:
For milling spindle on bronze bearinga-

o 11~ =

e T A T R T T T e T T

Organe Qualité Fréquenca Quantlté
“Jorgan | Qualitat | Hiufigkeit |Menge
“|organ © lQuality Frequency |Quantity
‘|Bain Controle . Rémpliasagé juasgu'au
d'huile hebdoma- niveau par 1
du quill daire de 3
Oelbad | Mqﬁil _ Wochent-. |Auffdllen des Oelstan-
(:) Frds-. |[Velocite | liche Kon- {des durch den Oeler 1
apindel INo & trolle von
3 3
0il bath| Weekly Refill up to the oil-
of mill. check 3 level through 1
spindle |-
SN = N oo

q

Graissage
Schmierung
Lubrlcatlon

Voir table
de correspon-
dance des
preoduits de
lubrification
a la fin de
1tinstrustion

Siehe Ver-
gleichstafel
der Schmier-
mittel am Enie
der Betriebs—
anleitung

See comparisen
table of
lubrication
praducts at the
end of the
instruction
book



_3) Bouten du harnais pourle
. <hangement des vitegses
4) Vis pour le blocage du .
_ support contre-pointe
.B) Vis pour le bloesge dela
° contre-pointe
6} Vis pour le bloeage du
- quill -
T) Arréts réglables de la -
coulisse verticale
8) Manivelle pour 1é dépla-
. tement longitudinal dela
“table - _
8) Manivelle pour le dépla-

cement vertical de 1g ta-

 ble oo
10) Manivelie pour le dépla-
cement transversgal dela
. poupée
11) Arréts réglables de la
couligse transversale
12) ‘Axe pour le réglage du
regsort de compensation
de la coulisse verticale
13) Vis pour le blocage de
"~ 1'éerou transversal
14) Vis pour le blocage de
1'éerou longitudinal (ef-
tué derritre la coulisge
verticale) . !
_ 158) Levier pour le déplace-
ment transversal de la
" poupée .
16) Poulet pour le bloecagedu
mouvement trangversal
17} Poulet pour le blocagedu
mouvement longitudinal
18) Arrats réglables de la
soulisse longitudinale
19} Levier pour le déplace-
ment longitudingl de la
table :
20) Manette pour le blocage
du mouvement vertical
21) Vis pour le blocage de
Iféerou vertical . :
22) Levier pour le déplace~
. ment vertical de latable
.28} 'Interrupteur de la pompe
d'arrosage
-2¢) Témoin de la pom-
pe d'arrosage |
258} Interrupieur pour
la. mige en marche
et U'arrdt de lapa-
~ chine - '
26) Inverseur du sens
" de rotation

Com-=~
Zmandesg



En plus'des vis de rappel, chaque coulisse est éguipée de leviers ré-
glables (15 - 19 = 22), pour le déplacement rapide de celles~e¢i. Pour
déplacer les coulisses avec les leviers, il suffit de desserrer les blo-
cages (13 ~ 14 - 21, page DE/1) des écrous en bronze des vis de rap~
pel. Desserrer les blocages (13 - 14 - 21) dans les positions suivan-

-tes:

7 Coulisse transversaie: - tout en avant
Coulisse longitudinale; . tout & gauche
Coulisse verticale: ) position basse cte travail

Les écrous en bronze ne doivent en aucun cas &tre emplayés comme
arréts. Des arréts (7 - 11 = 18, page DE/ 1) se trouvent sur chaque .
coulisse pour limiter la course.

Un changement de position des leviers est possible en desserrant la
-vis qui les blogue sur leur axe. Pour le levier de la coulisse vertica-
le, déplacer le support fixé sur la queue d'aigle, & droite du bati.

Pour un travail sans levier, il est recommandé dlenlever ceux-ci,
Pour la coulisse vertlcale, enlever le support fixé sur la queuve d'ai~
gle, & droite du bati.

Déplace-
ment des
coulisses
par
levier

4Ichp



. .~ Lé jeu des coulisses est régiable Jeu des
R 1 au moyen de vis & pousser (26) coulisses,
qui agissent sur des lardons co- :
niques. Ces vis sont pourvues
d'un contre-écrou de bidcag{}.

Le réglage du jeu exial de la vis Jeu'qgg'._ig;l_

de rappel de le poupée dans la des vis_
plague de goutte, s'effectue au ‘de rappel
_ . - moyen de 'écrou (27). La vis. .
-9 sans téte (28) assure le blocage

de ce dernier sur la vis. Le sys-
teme est identique pour les vis

de rappel de la coulisse longitudi--
nale et verticale..

‘Ces réglages ne suppriment pas
1'ébat dit & 1'usure des écrous en
bronze. ‘

Pour la vis verticale, apras avoir Vig’
réglé 1'écrou (27), le jeu axial de | verticale
la vis de rappel est réglahle au : '
moyen de 1'écrou (28). Ce dernier
peut dirve atteint aprés avoir en-
levé la vis {30) et la rondelle (31).

|

-
.
|

NN

n est recommandé de he pas trop
tendre les roulements. .

Aprés le réglage, réméttre la
rondelle (31) et la vis (30) en pla-
ce, cette dernidre sert a bloquer
Pécrou {29). '

Al



l.e jeu entre I'engrenage (35) et 1a
erémaillére (36) peut &ire répglé en
tournant la douille excentrique
{37). Cette douille est bloguée au
moyen de la vig (38).

Le systeéme est le meéme pour le
mouvement rapide de la coulisse
transversale, la vis de blocage
(38) se trouve derriére le bati.

L'excentricité de la douille (37)
permet en cutre de supprimer
compléternent 'engrénement en-
tre la crémaillére {36) et l'engre-
nage {35), lors d'un démontagede
la coulisse transversale ou lon-
gitudinale.

Le poids de la coulisse verticale
est compensé par un ressort en

spirale logé a l'intérieur du bati
de la machine,

La tension de ¢e ressort est ré-
glable.

Pourx effectuer ce réglage, enga-
ger la elef Inbus dans l'axe (12),
pousser & fond dans le sens de

la fléche, maintenir la clef soli-
dement pour éviter une hrusque
détente du ressori lorsque la clo-
che (39) se libére de la vig de re
tenue (40}, Tourner dans le sens
désiré, en relichant la pression
axiale, jusgu'ad ce que la vis (40)
rencontre un autre trou de la clo-
che {39) et s'y engage.

ATTENTION! Ce réglage doit
étre effectué lorsque la coulisse
verticale est tout en bas, cecs
afin d'éviter une surtension du

ressort.

1

Pour un démontage de ce groupe,
il est nécessaire d'enlever la
machine de son socle. (Fixation
depuis dessous).

dllFRp

Reglage

avance

rapide

Ressort
de com~.

pensation
de la

couligse
verticale



Le jeu radial de l'arbre (41} est réglable au.moyen de 1'écrou (42).
Pour atteindre cet écrou, procéder de la fagon suivante:

1)
2)

3)

4)

5)
6)

Enlever la courroie, la poulie moteur et le moteur

Enlever les vis de fixation de la plaquette (43) et enlever tout
le groupe balladeur .

Enlever les 4 vis de fixation de la partie arriere du carter (44)

Sortir délicatement la partie arridre ainsi que 1'engrenage bal-
ladeur (45). On peut alors enlever I écrou (46) aprés avoir des~
serré la vis de blocage de celui-ci

Déchasser avec précaution 1'arbre {41}

Le roulement 4 aiguilles étant monté sur une bague conique,
visser 1 écrou {42) pour faire le réglage nécessaire,

ATTENTION! Un rattrapage maximum de 0,02 mm peut &tre effectus.
Si le jeu est plus grand, 1l est nécessairée de changer le roulement et
la bague conique (48). Cette derniére est meulée sur l'arbre.

Le Jeu axial de 1'arbre {41) est réglable au moyen de l'écrou (46). Pour
atteindre cet écrou, procéder de la fagon suivante: .

1)
2)

3)
4)

5)

Enlever la courrocie, la poulie moteur et le moteur

Enlever les 2 vis de fixation de la plaquette (43) et enlevertiout
le groupe balladeur

Enlever les 4 vis de fixation de la partie arridre du carter (44)

Sortir délicatement la partie hrridre ainsi que l'engrenage bal-
ladeur (45)

On peut alors atteindre 1'écrou {46) et faire le réglage apres

_ avoir desserré la vis de blocage de celui-ci.

ATTENTION! Ne pas serrer le quill par la partie avant. Ces réglages
ne doivent &tre faits que par un gpécialiste,

LN

Quill
Jeu
radial

axial



Armoire
ROT

accessoires

Werkzeug-

schrank

Tool
cup hoard




Le guill, avec son moteur, forme une unité indépendante qui peut &tre
placée en position horizontale, directement dans Falésage de la pou-
pée ou en position verticale, dans le support No. 111, construit & cet
effet,

Pour passer de la position horizontale & la verticalé, il faut procéder
de la fagon suivante:

1) Enlever la prise & fiche située derridre le bati

2) Placer la manivelle du mouvement transversal en position ho-
rizontale

3) Desserrer la vis (8)

4) Sortir le guill

5) Mettre le support (111)

6) Bloquer la vig (6)

7) Metire le quill dans l'alésage vertical

8) Bloguer la vis (50) apres avoir placé le quill & la hauteur dési-
rée :

9) Mettre Ia prise & fiche

e
|

Suppurt
pour le
fraisage

vertical



L'appareil & mortaiser est actionné par un entrafneur excentrique. De

ce fait,

la course de 10 mnm n'est pas réglable,

Pour la mise en place, procéder de la fagon suivante:

1)

2)

3)

4)

5)

6)
7)

Desserrer la vis (6) et positionner le quill de fagon & obtenirla
distance de 21 mm depuis le devant de Uarbre jusgu'a la face
avant de la poupée

Bloquer la vis (6)

Mettre 'entraineur excentrigque dans 1'appareil en engageant le
roulement dans }'entrée du coulisseau (51)

Mettre la tige @ 20 dans 1'alésage supérieur de l'appareil, la
clavette dirigée contre le bas

Mettre en place l'appareil & mortaiser en tournant 1'arbre du
quill pour établir la correspondance entre le prisonnier de I'ar-
bre et son logement dans 1'entrafneur.

Bloguer la vis qui se trouve & gauche de l'appareil

Bloguer la broche de serrage du quill

ATTENTION! Vitesse maximumn d'entrafnement 250 T/min,

Appareil

4 mor-
taiser

Mise en

Place



Le quill du diviseur peut 2tre fixé directement dans son support, en Poupée

bloguant la vis (52) ou dans le support inclinable No. 104, diviseur
La vis {53) bloque le bras support contre pointe, Simple

Les divisions directes sont exécutées & 1'aide du compteur (54). Pour
changer le compteur (54), desserrer les vis (55) et sortir celui-ci,
aprés avoir enlevé la broche (56).

Le nez {57) de la poupée diviseur est pourvu d'un filetage ¢ 22,6 x 2,
v permetiant d'y adapter un mandrin No. 148 ou un plateau No. 149.

Le rattrapage de jeu axial et radial de 1'arbre de 1a poupée se fait par Jeu
1'écrou (58) aprés avoir desserré la vis {59). . axial et
radial

A([FRp



L'appareil i diviser universel est unaccessoire gui s'adapte sur la
poupée diviseur simple.

Pour la mise en place, procéder de la fagon sulvante:
1) Ehnlever la broche de serrage (56)
@) Desserrer les vig (55) et enlever le compteur (54)

3) Prendre l'appareil & diviser universel et metire la roue sans
“fin (60) sur l'arbre (57) -

4) Maintenir le levier (61) et pousser l'appareil jusqu'a ce que la
roue sans fin (80} bute conire 1'écrou {58} et que le doigt {62)
s'engage dans l'encoche (63)

5) Bloquer 1'écrou (64)
6) Bloguer le poulet {65)
7) Remettre la broche de serrage (56)

Lia position de 1'appareil peut etre réglée en Berrant ou desserrant la
vis {62).

La rotation de la pikce passe par la vis sans fin {66) et la roue sans fin
(60). Le jeu peut &ire réglé en tournant la douilie {67) aprés avolir des-
serré la vis (68).

Le rapport est de 1:40. 40 tours de manivelle correspondent & un
tour de la pizce.

De 0 4 50, toutes les divisions peuvent 8tre exécutées, sauf 47 et 49,
ainsi qui'une grande partie des divisions entre 50 et 360, La tabelle de
divisions incluse indique toutes les divisions réalisables. Le disque &
trous No. 3 est pourvu de divisions en degrés. Un tour de la manivelle
correspond & une rotation de la pizce de 8°.

Appareil
& diviser
iniversel

Mise en
place

Divi-
R

sions
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Exécution h'r.{'une divigion de 1T o : Exemple
' ' de

Chercher le nombre 17 dans la tabelle, colonne “N.cmbr_e de divisions",

" Sur la m&me ligne, on trouve, dans la colonne "Tours entiers', le
chiffre 2, ‘et dans la colonne "Disque & trous 34", la fraction 12f34.

Ceci signifie qu'aprés avoir fait 2 tours avec la manivelle, il faut en-
core exécuter 12 divisions sur le cercle de 34 trous du disque No. 1._

Cette fraction de tours se régle au moyen d'alidades.
Mettre l'index entre celles-ci, dans le trou de départ,

Aippuyer 1'alidade contre 1'index et coiripter 12 trous jusqu'a l'alidade
suivante.

Ne pas compter le trou occupé par l'index..

At
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No. l4la Tasseau ébauché
‘ ¢ 20 x 40 mm

No. 142. Tasseau
¢4f5—6--8-10—12— 13 am

No., 143 Tasseaun
¢ 4- 5-6-8-10- 12~ 13 mm

No. 144 Tasseau, évec filet

¢M6—B-10-12_

Ne. 145 Pince de serrage
¢ du corps . 12 mm
Alésages © 0~ 10 mm

No. 146  Boulon de serrage

longueur 40 mm -

avec rondelle et écrou

No. 147 "Bride de ser-

rage trempée - C ¥sll
longueuy : 40 am

Acces-
soires

.



No. 148 Mandrin 3 8 chiens P10

monté sur flasque se vissant
gur le nez du diviseur Mo, 123

No. 140 Mandrin 2 3 chiens P 63

avec tige de fization

No. 148 Plateaun circulaire avec 4 en-

tpées & T, ge vissant sur le
nez du divigeur Neo. 123

No. 138 Tete d'alésage ¢ 24
capacité 0,5 - 30 mm -

avec tige de fixation .

No. i24 Compteurs

@ du disque 80 mm
Nombre
d'encoches 0~ 120

Acces-
goires
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TABELLE DE DIVISIONS . TEIL-TABELLE
Q[I[ﬂp Poupés diviesur universelle Type F3, F&  Universal-Tellapparat Type F3, F4
ot F1 . ' und F1
| Nombrs de fours do e manivells - Umdrehungen der Kurbah
ig ; ii l i { . fractlonnalras - In Brochtallan ) o B
: ‘: ‘! Drequs 1 - Lochechalbe | Disqus 2 - Loohychelbe 2 Bisgus 3 - Locharhelbe 8
! "= w } 3 I n a = 2 » [ @ @ » » # "
2 |10 | » )
- 175 19 | vy 16f35
— [t |18 | aun T ) o Bizg
- |60 | 17 | 2 T
- 150 16 18/ 233 Bigg | Bl Uizy
— |0 | 15 | sy Wiz
- | 135 | 15
- | 130 | 14 | 12y 1673
- |15 | 18 |2un Gl
3| 120 | 13 | wn ™ Bn | W 2%
—_ 120 | 12 (Y ' Slz
[~ |00 | 11 |y - [
P B T H B A B e
- so | 8 || | | B N B
- 75 | 8 | um T ljz | 14 1213
s 12| 8
EEEYERED %y
— 65 1 L7 Bl
6 &0 6 | 1o - T e | W | By | Ui
— 55 1] oy
7 — | s T S0i4z T
— s | s |1wm %
8 | as | s .
o | w | 4 |wm| | | B
10 | s6 | ¢« )
— | 35| 3 2! 2 | |
| -1 s 2m
12 s0 | '8 | wxm 1wz 13l | 1 123
RN I N S N I A A
14 - 2 36742
—_ 25 b1 2y /5 T
5| 2a| 2 [ s | | i | We Ui
6 | — | 2 Vg s | 2l | B | ™ Bl
17 - 2 12y I
18| 20| 2| B ™
ETE N 1 AT T T T
| 20 18] 2 N
- | 16| 1 |2im g
2| — [ 1 > T . |
n | | 1) | ] s | i I S
4] -1 1 iy
| M | 15 | 1 |y sy M3 | Bla M .
s | — | 1 1 I R
NSRS i -
n | =] B ) 14
2% -1 1 I 8¢z




“TABELLE DE DIVISIONS TABE|
Poupéadiviaeur |1\1‘\|=r;|lﬁl Type F3. F& - _t!li,h,lﬂ!‘inﬂhwﬁ;l'ﬂl F3, FA
: s | e o F1O .

<0 TEIL-TABELLE

-

Nombre da fours do la esalvatie « Umdrehungan der Karbsl

fractionialres - fu Brachiolin

mn'l-'l.um;hh-cl-"

- Girgs T - Lachshalbe ®

© BtigEe ¥ - Leshithilke 3

n

M

a -

a8

e

L. n

e

©

~

ttlag

RLIEE)

33

YT

By

i

W !

)

LT

L]

Hm

Hz

Wiz

Wiz

AESTT S Wiy
8 | — | ¥nm Rizy
1 =" - R i3
X gy
—_— 2 - R

Al
had B
ot

2o

#jzg

g

Tl

ize

)

il o i
Wiz x L J

SFERRAREEE

u

s
= N REZE
- ﬂ,la Yy

Mgy

_agaﬁséﬂﬁﬁé

|

T ibrg

Wi




TABELLE DE DIVISIONS

TEIL-TABELLE
Poupée divisaur universsile Type F3, F4  Unlversal-Tellapparat Typs F3, F&
o Fl ‘ und F1

Nembre de feurs de i manivells - Undrehungen dar Kurbel

feaclonnalres - i Brachellen

: i’s ! i [T —— Disgws 2 - Lachasnaitn 2 "o 3 Lochachelie 9
= Fol 3 " # 3 3 38 ] £ 2 ® P ) n A0

56 — — 15/yg

00 | — - o 18/4p

w | — | — ] e 7]

10s | — | — | 1] W :

08 | — | — | tom. .

e | - - ) o] 12,

m| - | - TN 7% |

115 - — 1848

w | - | - e Wi | 11T

120 3 - L] iy 1By | Hig e |

wm | = | - | 1073, - i

130 | — | = _ 1259 T

/| - | - 103 T

8| — | — | &n ) T

1% | — | - 103 } -

w| - | - B W )

w| — | - 195

u | - | - B ) bz |

| —- | - I EX2

i& — —_ . 10/3g B

B | — | = ™ T [ -
(156 | — | - i B o |

| — | = .

164 — - ] 10444

6 | — | -1 5i3”

168 —_ - | ' W4z

w | — | — Y .

m| - | - ' we | 1

w0 | 2 - _m s et .-_ — B

184 - - i 10748

w | - | - 1 W

ve | — | — e | | “‘

195 | — — By

200 - - k lm_
| %05 | — [ = | Bl I I

ne | — — L

ns |~ | = s | |
N6 | — | — | S | _

m| - | - o ol 1 NE
N I I e s . Yes |

L el B i 4 # I N I

Mo | — - Y biss
| — f - L Y - - s : N |
MW - | - " ] Ow N
N N I

e R I Y R I N .



[
TABELLE DE DIVISIONS TEIL-TABELLE
i Poupée diviseur unlverselle Type F3, F4  Unlversal-Tellapparal Type F3, F4
el Fi und F1
3 : ' Hombre do teurs de I manlvalle - Umdrehungen der Kurbal
ig ¥ if i g Tractionnalras - n Brsehialion
- =2 Blsgar § « Loghachaite 1 Disgen 2 « Lochahaive B Diags 3 - Lachacheina 3
aflg=sliyg o . e
1 a N a | e W\ | . » 2 " ) W | & |4
97h - —— Sigq ‘;,
280 - - Biga
8 | — | — Sise
% | ~ | - bk i
29 | — | — Siyy
9w | — | — | Siss ' ]
sio | — | — oz '
312 | — | - Sz
20 | - | = L - , - . e 00|
3 | — | — | S | e _——
30 | — | — s o
36 | — | - oM e ]
ET0) — — iy
| 344 | — | — (S | A i . -
360 16 | — | s 435 .
e e N ) Y0
o 40' L]
i i - 1
]
— e R
SN - L | i




Quill

1 Joint
1 Cage & aiguilles
2 Roulements

2 Roulements

Vis verticale

2 Roulements

F1--4264 -

INA
6004
16005

6001

.. Liste des
"roulemerts
et joints '
26x 30 x13
20x42x12
20x47Tx 8
12x28x 8

At



Pinnule de centrage Marwa

1.

- Mode ei'emploi:

Fixer la tige de la pinnule portée & - 4.

temp#érature de main dans le mandrin,
puis faire tourner la broche 3 quelque

600 - t/min. Un régime plus 6levé n'est

pas & recommander. .
Le mandrin ne doit pas nécessaire-
ment tourner rand.

. Excentrer d'un peu par lég&re pression

du doigt — la partie inférieure de la
pinnule

5.

.3. Approacher avec précaution la plnnule

de la pigca & usiner -
Das que la touche se déplace subite- :
ment de quelques millimétres le long
de la surface de référénce, le posi- -
tionnement est tarminé. )
L'écart «axe de broche/surface de ré-
férence» atteint alors, avec une préci-
sion de 1-2 p, la moitié du diamétre
de la touche.

. A titre de précaution, répéﬁr' 2-3 folg

ce processus de positionnement,
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