Un véritable petit centre d'usinage

A |a fois tour, perceuse, fraiseuss ot rectifieuse !
Toutes les opérancng da micro-mecanigue de haute premsnon
désormais & votre partée... et & portée de votre main !

Sysieme modulaire ; Composez vous-méme votrs
ansamble, pelil & petil, selon volre bourse ou vos godts.
Aujourd'nuile tour, demain la calonne de fraizage, plus tard les

ACCESSOIres ﬁf}lﬂ‘ pelcer, ractifier etc..

Vous possederez alors ce bel engin qu'est le systéme
Toyo ML 210 : appareii tnlebl:gent et plain de malices..

Le tremplin idaal..,

® pour permetire aux débutants
‘d'aborder - dans de rés
‘bonnes conditicns - le monde
fascinani de lusinage des
matériaux nobles.
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Fiche technique du Systéme ML 210
Tour ML.210 : Colonne de fraisage s
Hauteur de peinte. SEmm: _Ava.rce broche alkmm
“Entrepoints 210mm  Distancs entretable ot broche 150 mm
Pagsage ai-dessusdu bang diarﬁ. 10dmm  Telepwatante 3607
Digmidela brachs 405mm  VYilesse  340/850/8504% 100/2100/3100 ir/mn
Vitesse.  340/BE0/9S0/1100/2100/31004r mn  Moltewr. 240V - 50W.
Pouphas tixs at mobile coneforse | Dimensions: 21Bx 168 %300 mm
Mandrin3 mors cone - 2235 mmiG 24-68mm Paids. Sikg

erniar = + mendtegrad 9.025mm
Courso transversalo charlol B0 mm:
Moteur double sens de marche

TOW Uiiles - 140 A namingl - S22 - 4
_Encombrament & 490 % 256 :-Hal'.'l mm
Poids - TTka
Equiperment standard

mandrin 3 mors

chartot longitudinal
portg-outils, pointe seche,
mateyr-courales
outillage de service

Thsnito porgans alde rnlsege tive-
aree 4 BEDY. Dol verlical oar
wetries grasiud. fiongiaon lie che I
o an Al o el e s
i,

Lalpnsie en Boer jrempe i,
pat op haation wsing, assuranl Und
BRISE nigide BYEs o gl -
Eta parpondicylare de b cEliane

L paupdo Motle B ST g
R e e SNelle milinanais
reges lpa s los SLCES50WES ON COnG
Lg=l-Lau i |

Lt mrid= par‘&l‘ma:k

equithnbe. [REMee SUr 10U

e, anh uitd s Emaly 2

travad. Lo masdin & [0 SorarnoUes peul mamieny des
Rifeas e S B8 1 0 Mamaten, Hautele de painie S7inm,

‘Pour oblenic un etat de surlace impeccable
et une finifion parfait2 du travail, 6 vitesses
do travail de 340 2 3100 tr/mn sont possibles
par simpls dépiacement de la courroie. Pour
des pieces de grand diamétre un dispositir
pour petite vitasse (50 trimn) est disponibie
&n option:

Equipement

standard
portg-pinges. |

at pinces,

moteur-courrmes.

outillags de service,

lurée sans mandtin.
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Les acecessoires du systéme TOYO ML 2[0

Accessoires pour

lournage dune plice pxeentrigue
g makntenus cane e mandrin
tandics inciEpondani
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le tournage

Mandrin universel 3 mors
concentrigues

Centrage automatigue de la piéce
Capacite : @ 3% mm - @68 mers

INWarses 90 D}.

Réf 50.3001.003

Mandrin universel 4 mors
Indépendants

Pour le maintien de pi¢ces de forme
irraqulidre.

Capacité: @ 28 mm - © 80 mm en

mors inverses.
Réf. 50. 3062.003 850,-

Plateau circulaire

Permel l'usinage de pigces longues
antra pointes.

Capacité: @ 80 mm - A utiliser avea
to¢ dgntrainement.
Réf 50.3403.003 108,~

.I'uuxm!ge QH!(QAPQEqug
Féalisetion duss gargs Sur unie pinee lerpun
malntanug par plateaiat loe danireinement

Toc dentrainement

Sert a maintenir la piece usinge,

Capacilé: @15 mm

Utilis€ avec platcau circulaire

Bé&f 503404003

Pointe séche

Pour contrepainte et broche
an cas dutilisation du plateau
R&L 50.3405.003 80,-
Pointe tournante -
Avae roulements auto-lubritiés
Réf 50.3007.003

Mandzin de percage
Pour méches jusqu'a @ 6.5 mm
R&L. 50.3008.003 193,-

Porte-pinces .
Permet l'usinage irés précis de petits
diameétres. 33 0

. ’-

REL. 50.3009.003
120,-

Pinces de serrage

60,

60,-

@omm- RE£50.3010.203
@zsmm- Re£50.3010.253
@amm- Ref50.3010.303
O4mm- RE£50.3010.403
@5mm- RéE£50.3010.503
G&mm- R8£50.3010.603
G8mm- REL50.3010.803
@ 10mm - RE£50.3010,103

Jeu de pinces
Réf. 50.3010.003

Dispositif d'avance
quicmatique

Parmeat le déplacdment lengiludinal
automatinua du chariot

Avance 0,04 mm

par rofgticn broche

Ref, 50.3411.003

_ 840,

720,

Jeu de pignons filetage
méirique

Pignons complémeaniaires pour hofle
da liletage métrique, permetiant des
pas de 0,25 & 045 mm

RéL 50.3412.003 970,

Eoite de filetage méirique
Pasmetrique de 0.5 4 1.5 mm

Ré1. 50.3413.003 1400,-
Boite de filetage inch

Pas de 16 - 64 TF1
Réf. 50.3419.003 1323.-

Jeu de 2 courrcies
Paur tour.

Réf. 50.3415.003 63,

Dispositif & toutner conigue
Paur tourmage de cones,
Gradug 45" de part et d'avtre du point
Zérg. Avanas aharn ot 45 mm 692

g ]

Réf 50.3417.003

Réducteur de vitesse
Rédult la vitesse de la broche &
50 irfmm. Tras utila lors de filetages.

R6f. 50.3418.003 660,-

Luneile

Maintient les pigces longues cu ds
diamétras impartants.

Capacité &1 40 mm

Réf. 50.3420.003 405,-

Dispositif de fraisage
lengitudinal
Parmet ia fraisage de pitces.
Adante sur le chanet,
Ré1. 50.3439.003 1810,

Lunette
TourARNE U CANe exlEraer an Do dune pidge
longae: Uutilizalion de 1o funeile iz devient indis-
pensabio
| Qutil & charloter a drolie
Emacier rapide Pour le tournage
longitudinal, dressage de face 1 0 5

.

1

Ref 50.2450,003

Qulil de finition

En acier rapide Tournage longitudinal,
vsinage de paliars.
RéY. 50.3451.003 105,-

Qutiil de filelage extérieur
En acier rapide Pour filctages
105,-

extérisurs.

Rér 50.3452.003

Sulil d'alésage ¢ 10 mm
En acler rapide Ex. Réalisation de
gorges inléricures,
R&£ 50.3053.003 105,
Qutil d'alésage & 6 mm

En acier rapide
R6f, 50.3054.003 105,-

Fralzsage longitudinal Avec ufili-
A0tion 4 16 tabieas Tradans var
tigake gur imquaolic o5t foed Mtau
mpinienant {a piEce & usimner




Lames

En acier rapide.

Bour trangonner ai décolleter,
UHilisées egalement apres stfitags

Disque de 30 divisiens
Permet 2.3.5, 6,10, 15 £i 30 divisions,
Réf. 50.3436.003 166,-

pour fileter. [ @
A utilizer aves porte-lames, Disque dli 3&9{11:15310!‘15
Ré{, 50.3055.003 105,- | (EEEmaLE Bl SR
| Ré&L 50.3437.003 166,

Outil de filetage intérisur
Enacier rapide

Four filetages intérigurs.

R 50.3056.003 105,-

‘ Disque de 40 divisions
‘ Rormet 2,4, 5,8, 10, 20 et 4D divisions
REL 50,3438.003

. Porle-lames
Support pour lames 503055003

R&f 50.3416.003 140,-

Cale pour oulil rond

Adapté sur parte-outils Recoit les
oulils & 0orps rend.

Réf. 50.3459.003 52,

Tronconnsge. Trongonnage a Rainure e <Ts

wida dune fraise-soin montoo Fraigage dune ralnuoe on <7
Barrean dans |e sorte-oulis fxd dansla
Qulil carré en acier rapids pouvant prioiche,

éfre aifote selon hesoing.

ey | Porte-ouli
R6f. 50.3060.003 85, ate-outil pour montdge

de fraise-scie, ete. y
Capacilé: 815.875 mm.

Ré1 50.3441.003 532,-

Etau

Adaptable sur chariot, table de
fraisage, dispositif de fralsage
Igngitudinal. Permet le maintien de

Table circulaire. ;
| Rsf 50.3465.003 1990,-

Accessoires pourle fraisage

Jeu de 2 courroies

i pitces rondes et carrees.
PQ_UI ﬁfalseuﬁe 70 . Méch;}ﬁes Sl ddxh 15 .
REf 5034461003 5 Ouverture des machoires £ 38 mm.

Réf 50.3442.003 748,

Jeu de brides de serrage
Farmel de fixar les piécas 4 usiner sur

Apprache fine verticale
Permeat une avance veriicals précise.
Graduations 0,08 mm.

REL. 50.3451003 590, table de fraisage, disposilif de fraisage
longitudinal, eic..
Porle-pinces + pinces Reél. 50.3443.003 2 34,'
@6, 8, 10 mm. - i
RéL 50.3432.003 730, ST Porte-outils multiples
LEEw (carrés) :
03w Ré1. 50.3480.003 690,
Ref 50.3432.103 280, Porte-outils mulliples
@4 mm g (zom:ls} =
REEf 50.3432.203 280,- RéL, 50.3490.003 230,
Mandrin de pergage
Capacite @ 65 mm
Réf 50.3433.003 325,
— Faux-plateau
e Permet iadaptation du mandrin
z 2 mars cu 4 mors surle chariot ou la
table de fraisage.
RéL 50.3444.003 172,-
| Téte d'alésage
Utilizée avac réi. 503432003
Four slésage et dressage de plans,
réguiarisation de lintérisur d'un
percage, eic.

Bl Réf 50.3445.003 370,

Pargage Relnurage. Rédali WG iU 3VeCc planaay

Parcziaan bipls LRt aves dlviseur monkE sar katakie 0 Iraisags. Ldlilization

plotesy divisens y da Vappencho fing wirlicale 251 recommandas
pour catta opdration i

¥

Table de fraisage _
Rét 503434003 - 532,
Diviseur avec¢ disque

48 divisions

Pouwr divisions 2,3, 4.8, 8, 12,16, 24
at-48. Autiliser aver mandrin 2 mors
Oud mars. '

RS 50.3435.003 1.235,-
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